™)

ZAAWANSOWANE SYSTEMY POLIURETANOWE
ORAZ EPOKSYDOWE DLA OPRZYRZADOWANIA,
MODELI, FORM ORAZ KOMPOZYTOW -

TOOLING AND COMPOSITES



TWORZYMY SILNA PRZYSZ+OSC

SikaAxson jest po Twojej stronie jako silny gracz na arenie
miedzynarodowej. Jestesmy nieodtgczna czescia szwajcarskiej firmy
Sika AG dlatego mozesz na nas polegac.

Jakos¢ i innowacyjnos¢

Nasi klienci oczekuja wysokiej jakosci produktéw korcowych. Sko-
rzystaj z ponad 60-letniej wiedzy na temat rozwoju wysokiej jakosci
zywic PUR (poliuretanowych) i EP (epoksydowych). Dzieki innowa-

cyjnym i skoordynowanym systemom produktéw PUR i EP poma-
gamy osiggnac satysfakcje odbiorcy koricowego.

“SikaAxson TO SILNY, SWIATOWY GRACZ
W PRZEMYSLE OPRZYRZADOWANIA |
KOMPOZYTOW, KTORY UMOZLIWIA NAM
DOSTARCZANIE JESZCZE BARDZIEJ
KOMPLEKSOWEJ | ZINTEGROWANEJ OFERTY.
EKSPERCI FIRMY SikaAxson ZAPEWNIAJA
WSPARCIE NASZYM KLIENTOM NA

NAJWYZSZYM POZIOMIE CO UGRUNTOWALO

MOCNA POZYCJE FIRMY NA ARENIE
MIEDZYNARODOWEJ.

CZEKAMY NA MOZLIWOSCI, JAKIE STWARZA
ORGANIZACJA SIKAAXSON, ALE TAKZE ABY
STWORZYC PRZYSZtOSC WRAZ Z NASZYMI

KLIENTAML."

Head SikaAxson

Elastycznos¢ i zintegrowane rozwigzania

Indywidualne rozwigzania jak twdj cel. Kompleksowa i zintegrowana
gama produktéw SikaAxson oferuje szereg rozwiazan dla Twoich
zastosowan.

Profesjonalne, globalne wsparcie

Lokalni eksperci dostarczaja Paristwu osobistego wsparcia na lo-
kalnym rynku we wszystkich kwestiach zwigzanych z wdrozeniem
jak i przetwarzaniem dedykowanych produktéw.

Dostepnos¢ globalna
Konsolidacja $wiatowych zaktadéw produkcyjnych, kilku dziatéw ro-

zwojowych i nasza globalna sie¢ dealerska maksymalizuje doste-
pnos¢ naszych produktéw - niezaleznie od miejsca, w ktérym sie
znajdujesz.

Modelarstwo odlewnicze.

Branza motoryzacyjna.

Przemyst transportowy.

Sport i rozrywka.

Przemyst budowy todzi i jachtéw.

Przemyst lotniczy.

Energie odnawialne (energia wiatrowa, energia stoneczna).

NoupwN =

Z PONAD 60-LETNIM DOSWIADCZENIEM FIRMA SIKAAXSON JEST WIODACYM DOSTAWCA | PRODUCENTEM
WYSOKOJAKOSCIOWYCH ZYWIC, PLYT | PAST MODELARSKICH DO PRODUKCJI MODELI | FORM.

SIKAAXSON OFERUJE INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU KOMPOZYTOWEGO - OD MODELU POPRZEZ
FORME, KLEJE STRUKTURALNE AZ DO GOTOWEJ CZESCI.

SIKAAXSON OFERUJE ZYWICE DO ODLEWANIA | NANOSZENIA FUNKCJONALNYCH POWLOK DO FILTROW PRZEMYSLOWYCH
| DIELEKTRYKOW.

SIKAAXSON GENERUJE COROCZNY OBROT RZEDU 130 MILIONOW EURO, ZATRUDNIAJAC 450 PRACOWNIKOW.
SIKAAXSON JEST CZESCIA SIKA AG Z SIEDZIBA W BAAR W SZWAJCARII.

SIKA POSIADA FILIE W 90 KRAJACH NA CALYM SWIECIE, Z PONAD 160 ZAKEADAMI PRODUKCYJNYMI. MA OK. 17.000 PRA-
COWNIKOW, KTORZY OSIAGNELI ROCZNY OBROT W 2015 R. NA POZIOMIE 5,5 MLD CHF.



SikaAxson OFERTA PRODUKTOWA

W Plyty projektowe oraz stylizacyjne

W Plyty modelarskie oraz narzedziowe
W Pasty modelarskie oraz formierskie

W Systemy odlewow wielkogabarytowych

Specjalna formuta ptyt obrabialnych z klejami
i wypetniaczami szpachlowymi moze by¢
uzyta do budowy wzordw konstrukcyjnych /
wzorcowych, a takze réznych form i narzedzi
produkcyjnych.

Systemy past i systemy mass-casting sg
produktami dostosowanymi do potrzeb klienta,
aby uzyskac swobodne, bliskie ideatu ksztatty
w projektowaniu, stylizacji, modelarstwie
réznorodnych form wysokiej jakosci.

Materiaty te dostarczajq od dziesiecioleci al-
ternatywne rozwigzania technicznie i / lub eko-
nomicznie uzasadnione w poréwnaniu z trady-
cyjnymi metodami z drewna lub metalu.

Systemy kompozytowe
Zelkoty

Zywice do laminowania recznego oraz
do uniwersalnych zastosowan

Systemy kompozytowe Biresin® to specjal-
nie zaprojektowane zywice o zrdznicowanej
lepkosci, dostosowane do réznych aplikacji
i proceséw technologicznych oraz aplikacji
w temperaturach do okoto 180°C.

Zelkoty Biresin® charakteryzujq sie dobrg
odporno$cig na warunki zewnetrzne oraz
tatwoscig przetwarzania.

Zywice do laminowania uzywane sa na
roéznych etapach budowy modeli, form oraz
innych rodzajow narzedzi.

W System Vacuum

B Niskoci$nieniowy system RIM

Biresin® Vacuum oraz RIM na bazie poliure-
tanu symulujg parametry wiekszosci termo-
plastow.

Zywice poliuretanowe stosowane do klasy-
cznego, szybkiego odlewania elementéw pro-
totypowych. Doskonale symulujg wigkszo$¢
tworzyw termoplastycznych.

Zywice niskociénieniowe RIM to materialy
dwukomponentowe aplikowane maszynowo.
Ze wzgledu na krétki czas odformowania sys-
temy niskoci$nieniowe nadajg sie do produkcji
seryjnej.

Zywice szybkowiazace
Epoksydowe zywice do odlewania
Systemy wysokotemperaturowe

Odlewane systemy typu "back fill"

Zywice narzedziowe maja szerokie zastoso-
wanie w produkcji modeli, form i narzedzi.
Systemy te sq wszedzie tam, gdzie liczy sie
szybkie i 0szczedne wykonawstwo oraz tam,
gdzie wazne jest zminimalizowanie kosztow
produkcji form, wzornikéw. Szczegolnie za-
lecane sg do konstrukeji form i narzedzi do
produkcji z pianek poliuretanowych, form do
systeméw Vacuum, odlewnictwa, ttocznikow
do blach, itp.

W ofercie sg réwniez zywice przeznaczone
do wytwarzania materiatdbw pomocniczych
takich jak modele wzorcowe oraz kopier-
skie.

Elastyczne zywice do produkcji form

Zywice dla przemystu odlewniczego
Zywice dla przemystu ceramicznego

Zywice do produckji form do betonu i
produkcji innych narzedzi.

Gama lanych elastomeréw poliuretano-
wych obejmuje wysokojakosciowe systemy
zywic syntetycznych o bogatym przedziale
twardosci w skali Shore’a od A40 do D66.

Migkkie elastomery uzywane sg do wytwa-
rzania elastycznych form i ksztattek.

Twarde elastomery odpowiednie sg do
produkcji czeSci o duzej udarnosci i
odpornych na $cieranie, szczegblnie przy
budowie oprzyrzadowania w przemysle
odlewniczym.

PLYTY STYLIZACYJNE
PLYTY MODELARSKIE ORAZ
NARZEDZIOWE

PASTY MODELARSKIE ORAZ
NARZEDZIOWE

SYSTEMY TYPU MASS CASTING

ZELKOTY
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SYSTEMY KOMPOZYTOWE

SYSTEMY DO ODLEWANIA
PROZNIOWEGO

SYSTEMY NISKOCISNIENIOWEGO
WTRYSKU RIM

ZYWICE SZYBKOUTWARDZALNE

LANE SYSTEMY POLIURETANOWE

LANE SYSTEMY EPOKSYDOWE

POLIURETANOWE SYSTEMY
ELASTYCZNE (ELASTOMERY )

KLEJE ORAZ SZPACHLOWKI
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MATERIALY DODATKOWE
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TEPLYTY STYLIZACYJNE

PLYTY STYLIZACYJNE

Lekkie pianki PUR sa materiatami, z ktérych korzystaja projektan-
ci oraz artysci tworzac ksztatty lub prototypy / modele, itp.
Specjalna formulacja blokéw o gestosciach od 0,08 do 0,35 g/cm?
charakteryzuje sie optymalnymi wtasciwo$ciami mechanicznymi
i termicznymi.

Wszystkie ptyty charakteryzuja sie znakomita mozliwoscia obréb-
ki recznej, a podczas frezowania CNC wytwarzaja gtdwnie widry,
zapewniajac jednoczesnie jednolita i niezapylong powierzchnie.

Model samochodu wykonany w ptytach z serii LABELITE.
Potaczenie doskonatej jakosci powierzchni i uzycie
dedykowanych klejéw do LABELITE pozwala na tatwe
malowanie przy niewidocznych liniach klejenia.

Projekt Estech.

SikaBlock® M80 ~ LABELITE8 GY  SikaBlock® M150 LABELITE151Y  SikaBlock® M330 LABELITE 25 YW SikaBlock® M440 LABELITE 35 OE

Gestos¢ [g/cm?] 0.08 0.15 0.24 0.25 0.35 0.35
Kolor Z6ttawy szary jasny zielony kos¢ stoniowa siena brzoskwiniowy morelowy pomaranczowy
Wiasciwosci jednolita, niepylaca podczas obrébki, fatwo obrabialna doskonata jakos¢ powierzchni, dobre parametry obrébcze,

niepylaca podczas obrobki
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Twardos¢ ostateczna

S - A28 - A 65 D25 D25 D38 D35
LIPS 1.1 10 22 22 5.0 54 9.0 9.0
zginanie [MPa]
Wytrzymatos¢ na
Gt [MPa] 0.8 0.7 1.6 1.6 4.0 3.8 8.0 7.0
Odpornos¢ tempera- 130 115 80 80 60 75 60 70
turowa [°C]
CTE, ar [1/K] 60x10° 40x 10 65x10° 65x10°¢ 65x10° 60x10° 65x10° 60x10°
Wiasciwosci fizyczne
Wymiar [mm] 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x
grubosc: grubos¢: grubos¢: grubos¢: grubosc¢: grubos¢: grubosc: grubosc¢:
100/200/300/ 100/200 100/150/200/ 100/150/200 50/100/150/ 50/100/200 50/75/100/150/  50/100/150/200
400/450 250/300/350/400 200/250 200
2400 x 1300 x 1500 x 500 x 2000 x 1000 x 2000 x 1000 x
(inne wymiary grubosc: grubos¢: grubos¢: grubos¢:
na zyczenie) 100/200/400 50/100/200 100/150/200 50/100/150/200
Klej Biresin® Foam Adhesive / Klej Labelite Biresin® Foam Adhesive / Klej Labelite / Biresin® Kleber Pomararnczowy

Szpachléwka szpachléwka pomarariczowa

6 PLYTY STYLIZACYINE

PLYTY MODELARSKIE |
NARZEDZIOWE

PLYTY MODELARSKIE ORAZ NARZEDZIOWE

Srednia gesto$¢ ptyt powoduje, ze mamy w rekach idealny
materiat do tworzenia modeli wzorniczych lub form dla krétkich
serii.

Gestosci od 0,45 do 0,70 g/cm? oferuja petny zakres potrzeb
producentéw modeliw zakresie wytrzymatosci mechanicznych,
odpornosci temperaturowych i oczywiscie jakosci powierzchni.
Ptyty Prolab oraz SikaBlock® wykazuja sie wysoka stabilnosciag
wymiarowa oraz odpornoscia termiczng, jak rowniez bardzo
dobra jakoscig powierzchni po obrébce.

Wysokiej jakosci modele
wzorcowe wykonane z
SikaBlock® M680 / M700
zapewniaja najwyzszg
doktadnos¢ wymiarowa.

Model samochodu w skali 1:1 wykonany z ptyt SikaBlock® Modele frezowane z Prolab 65 / 70 spetniajg

M330 sklejonych klejem z Biresin® Kleber Orange. najwyzsze wymagania jakosci powierzchni.

SikaBlock® M450 LABELITE 45 PK SikaBlock® M600 Prolab 65 (XL) Prolab 70 SikaBlock® M680 SikaBlock® M700
Gestos¢ [g/cm’] 0.45 0.60 0.65 (0.73) 0.70 0.68 0.70
Kolor pomaranczowy rézowy _ jasny brazowy jasny brazowy _
Wiasciwosci dobra, ekonomiczna dobra jakos¢ tatwo obrabialna, jednolita oraz gesta powierzchnia, dobra wytrzymatos¢ na $ciskanie oraz stabilnos¢
ptyta powierzchniowa oraz krawedziowa, dobra odpornos¢ temperaturowa

stabilnos¢ krawedziowa
Witasciwosci mechaniczne i termiczne
Twardos¢ ostatecz-

; D45 D58 D 63 (D 70) D58 D63 D 66

na Shore'a
Wytrzymatosé na
zginanie [MPal 12 19 34 17 23 26
Wytrzymatosc na
Sciskanie [MPa] 10 7 28 7 21 »
Jlpeliescaipe 78 65 80 85 58 80 90
aturowa [°C]
CTE, ot [1/K] 55x10° 55x10° 75x10° 70x10° 55x10° 55x10°
Wiasciwosci fizyczne
Wymiary [mm] 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x

grubosé: grubosc¢: grubos¢: grubosc: grubos¢: 50/75/100  grubosc: grubos¢:

50/75/100/150/200 50/75/100/150 30/50/75/100/ 30/50/75/100 30/50/75/100/ 30/50/75/100/

150/200 (XL):150/ 200 150/200 150
Klej Biresin® Kleber Klej Labelite / Biresin® Biresin® Kleber brazowy / Klej Prolab
Orange Kleber
Pomaranczowy

Szapchléwka szpachléwka pomararnczowa szpachléwka brazowa

PLYTY MODELARSKIE ORAZ NARZEDZIOWE 7



“EPLYTY NARZEDZIOWE

PLYTY NARZEDZIOWE

W przypadku oprzyrzadowania dla kom-
pozytow oferujemy ptyty epoksydowe o
bardzo dobrej powierzchni i wysokiej
stabilno$ci wymiarowej pod wptywem tem-
peraturyicis$nienia, aby tworzy¢ prepregowe
formy lub czesci w autoklawie do 130°C.
Oferujemyptytynarzedziowepoliuretanowe
o gestosci od sredniej do wysokiej (od 0,78
do 1,7 g/cm®), o duzej wytrzymatosci
mechanicznej i odpornosci na temperature
do 100°Cw potaczeniu zwysoka stabilnoscia
wymiarowa.

Wspomniane wiasciwosci pozwalaja na za-
stosowanie tych ptyt do rozwigzan takich
jak: sprawdziany, przyrzady pomiarowe,
narzedzia do formowania prézniowego,
niskocisnieniowe formy RIM oraz narzedzia
do ttoczenia blach.

Sprawdzian wykonay z
ptyty Prolab 75.

LAB 975 NEW LAB 973 Prolab 75 SikaBlock® M1000 LAB 1000
Gestos¢ [g/cm3] 0.70 0.75 0.78 1.0 1.67
Kolor E L niebieski | jasno szary biaty
Wiasciwosci nowa ptyta epoksydowa o  niskiej gestosci ptyta epoksy- Srednia gestos¢, dobra wytrzymatosé na sciskanie, wysoko wydajna gesta ptyta

niskiej gestoscii o wysokiej dowa o wysokiej stabilnosci  stabilnos¢ krawedziowa, wysoka stabilnos¢ wymiarowa ze narzedziowa
stabilnosci wymiarowej pod wymiarowej szczegdlnie pod  wzgledu na niski wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej
obcigzeniem cisnienia obcigzeniem cisnienia
i temperatury do 130°C, i temperatury do 125°C,
doskonaty stosunek doskonata obrébka i jakos¢
jakosci do ceny powierzchni
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
U R e D75 (D 68w 130°C) D 73 (D63 w 130°C) D73 D75 D 89
na Shore'a
Wytrzymato$¢ na
zginanie [MPa] 30 30 43 48 100
Wytrzymatosé na
$ciskanie [MPa] - - o -7/ 1
Ll AL 130 125 85 85 100
raturowa [°C]
CTE, ar [1/K] 35-40x 10° 35-45x10°¢ 50x 10° 55x 10 45x10°
Wiasciwosci fizyczne
Wymiary [mm] 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 1500 x 500 x 830 x 500 x
(inne wymiaryna  grubos¢: 50/75/100/150/200  grubos¢: 50/75/100/150/200  grubos¢: 50/75/100 grubos¢: 50/75/100 grubos¢: 50/75/100
zyczenie)
Klej H8973/GC15 klej Prolab / H9930/
Biresin® Kleber brazowy Biresin® Power Adhesive Thix

8 PLYTY NARZEDZIOWE

PLYTY NARZEDZIOWE DLA PRZEMYStU ODLEWNICZEGO

SikaAxson oferuje szeroki wachlarz ptyt narzedziowych
przeznaczonych do wykonywania oprzyrzagdowania odlewni-
czego i rdzennic.

Klienci moga wybiera¢ najodpowiedniejsza ptyte dla swoich
potrzeb pod wzgledem trwatosci, odpornosci na $cieranie w
zaleznosci od wielkosci serii, jak rowniez wytrzymatosci i
stabilnosci wymiarowe;j.

Ptyty narzedziowe to ekonomiczne rozwigzanie, alternatywne
do oprzyrzagdowania metalowego w technologii cold box, dla
wiekszosci odlewéw o sredniej wielkosci.

Wysoka trwato$¢ dzieki zastosowaniu SikaBlock®

M980 w przypadku rdzeni odlewniczych nawet o SikaBlock® M945 zapewnia
skomplikowanych ksztattach. doskonate parametry obrébcze.
SikaBlock® M930 SikaBlock® M945 SikaBlock® M960 LAB 920 LAB 850 SikaBlock® M970 SikaBlock® M980
Gestos¢ [g/cm?] 1.0 1.3 1.2 1.30 1.18 1.2 1.35
Kolor zielony ciemny niebieski | turkusowy
Wiasciwosci wysoka stabilno$¢ dobra odpornos¢na  dobra odpornos¢ na Scieranie, fatwa wysoka odpornos¢ na scieranie, najwyzsza odpornosc na
wymiarowa, bardzo  $cieranie, tatwa obrdbka, dobra udarnos¢ wyjatkowe parametry obrébcze oraz Scieranie z jednakowa
fatwa obrébka z obrébka, dobre mechanicze stabilnoscig wymiarowa,
dobrej jakosci parametry wysokie parametry
powierzchnia mechaniczne mechaniczne
Wtasciwosci mechaniczne i termiczne
Twardosc ostatecz- D78 D83 D78 D85 D 80 D84 D86
na Shore'a
Ve P 52 100 80 75 57 110 145
zginanie [MPa]
Wytrzymatosé na
Cderie MPal 50 95 70 68 41 105 120
Udarnos¢ 12 25 30 30 72 25 35
ORI 90 80 80 90 80 78 85
raturowa [°C]
CTE, oy [1/K] 55x10° 65x10° 85x10° 85x10° 95x10° 68x10° 60x10°
Qonrr)oéé na + ++ ++ ++ +++ +++ ++
Scieranie
Wiasciwosci fizyczne
Wymiary [mm] 1500 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 500 x 1000 x 495 x
(inne wymiaryna  grubosc: grubos¢: grubos¢: grubos¢: grubos¢: grubos¢: grubos¢: 30/50/75/100
zyczenie) 50/75/100 30/50/75/100 30/50/75/100 27/50/75/100 50/75/100 30/50/75/100
Klej Biresin® Kleber zielony / Biresin® Kleber nie- HH9930/ Biresin® Kleber niebieski /
Biresin® Power Adhesive Thix bieski/ Biresin® Biresin® Power Adhesive Thix Biresin® Power Adhesive Thix
Power Adhesive
Thix
PLYTY NARZEDZIOWE 9



= PASTADOPRODUKCIJIKOPYT,
MODELII FORM

Wielkoformatowe modele i narzedzia wykonane sg z past
dozowanych zagregatéw mieszajgco-dozujacych w technologii
poliuretanowej oraz epoksydowej, ktére zapewniaja trwatag
powierzchnie robocza. Ta technika jest powszechnie stosowana
do wykonywania kopyt w przemysle morskim, elektrowni
wiatrowych, motoryzacji itp. Technologia past modelarskich
jest korzystna w poréwnaniu z ptytami - oferuje Izejsze modele
o gtadkiej i bezszwowej powierzchni (pozbawione taczenia/kle-
jenia miedzy ptytami). Technologia PUR pozwala na osiagniecie
szybkiego wytwarzania modeli oraz kopyt bez koniecznosci
oblaminowania rdzenia styropianowego.

Technologia epoksydowa zapewnia lepsza stabilnos¢
wymiarowa i odpornos¢ temperaturowa przy produkcji modeli
lub bezposredniej produkcji narzedzi dla produkgji elementow
kompozytowych.

Pasta Biresin® M72 gwarantuje tatwg
obrébke CNC z wiérami i bez pytu.

Tiksotropia pasty SC175 umozliwia aplikacje na piono-
wych sciankach bez sptywania.

PASTA DO PRODUKCJI MODELI, KOPYT | FORM

Komponent A Biresin® M72 SC 155 SC175 SC180 SC 380 SC390
Komponent B M70 SC 155 SC175 SC180 SC 380 SC390
Stosunek miesza- A 100 100 100 100 100 100
niaczwag.  [g] B 45 100 100 100 100 100

Kolor

Wiasciwosci pasta PUR, szyb-kie pasta epoksy-  pasta epoksydowa, pastaepoksy- wielofunkcyjna $redniej gestosci
utwardzanie, tatwa dowa, niska bardzo dobra dowa o $redniej pasta epoksydowa pasta epoksydowa
obrébka, bardzo do- gestos¢ powierzchnia, gestosci o dobrej wysokiej
bra jako$¢ powierzch- itwardos¢ zkrét- dobre zachowanie i twardosci wytrzymatosci wytrzymatosci
ni kim czasem przed  na pionowych  zkrétkim czasem i wysokiej i odpornosci na
obrobka CNC, sciankachdo  doobrébki,dobra  odpornosci, na temperature,
dobra odpornos¢  grubosci 30 mm, odpornosc¢ modele i formy idealna do

temperaturowa wysoka odpornos¢ temperaturowa  wysokiej jakosci

temperaturowa

Wiasciwosci fizyczne

» 15,000 750 800 700 600 800
Lepkos¢ [mPa-s]

175 900 800 600 700 800
Lepplisonse imllzerteiniln pasta 600 800 800 600 800
[mPa-s]
Czas zycia [min] 10 - 15 (przy aplikacji a a a B .
maszynowej)

Czas do obrébki [h] 8 16-18 24 -48 16-18 24 12-16
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestos¢ [g/cm?] 09 0.55 0.63 0.80 0.82 1.06
Iwardosc ostateczna D65 D51 D53 D58 D67 D75
Shore'a
DR 20 10 13 17 24 36
zginanie [MPa]
Wytrzymatos¢ na
éciskanie [MPa] - / 13 20 23 36
Odpornos¢ temperan- 47 65 83 34 33 91
turowa [°C]
CTE, a; [1/K] = 88x10° 70x10° 80x10° 60x10° 58 x 10

10 PASTA DO PRODUKCJI MODELI, KOPYT | FORM

produkcji form

Kadtub jachtu o dtugosci 43 m, wykonany w technologi epoksydowej pasty SC175 o idealnej powierzchni.

SC258
SC 258
100
100
jasny braz

reczna pasta epoksydowa
(mieszanie reczne lub mik-
serem planetarnym) do 40
mm grubosci, szybkie ut-
wardzenie w cienkiej war-
stwie i dobra przyczepnosc
do réznych podtozy (drewno,

pianki PS / PUR, ptyty i
wzgledem siebie)

lekka pasta

60
12-18

0.60
D 60

23

51
48 x 10

SYSTEMY MASS CASTING

Modelarskie zywice do wielkogabarytowego odlewania
oferowane sg w formie wstepnych ksztattéw powiekszonych
0 grubosc¢ obrébki CNC - ustuga swiadczona jest przez dedyko-
wane firmy.

Znakomite wtasciwosci ostatecznych, wyfrezowanych form
inarzedzicharakteryzujasiebardzodrobna,gtadkapowierzchnia
bez widocznych szwéw (linii klejenia).

Biresin M67 charakteryzuje sie wysoka stabilnoscia wymiarowa
wynikajacazniskiego poziomu CTE oraztatwoscig pozniejszego
malowania.

Mozliwos¢ producji lekkich modeli o cienkich $ciankach z systemu Biresin® M67.

WIELKOGABARYTOWE SYSTEMY LANE

Biresin® M67
Kolor jasny brazowy
Wiasciwosci doskonata jako$¢ powierzchni, bardzo dobre parametry
frezowania (wiéry), dobra przyczepnos¢ farb,
dobre wtasciwosci mechaniczne
design, modele, narzedzia, kopyta,
lekkie formy pod laminowanie

Zastosowanie

Wiasciwosci fizyczne

mozliwo$é¢ odlania ponad 1 m®, realizowane przez
wyspecjalizowana firme, prosimy o kontakt z naszym
regionalnym dostawca

Wymiary

Szpachléwka Spachtel braun Neu SC 258
Stosunek mieszania 100:2 100100
cz.wag.

Czas zycia 5 min 55 min
Czas do obrébki >20 min >24h
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

Gestos¢ [g/cm?] 0.86

Tvvardlosc ostateczna D67

Shore'a

Wytrzymatos¢ na 30

zginanie [MPa]

CTE, ar [1/K] 78 x 106

Biresin M67 umozliwia wykonanie elementéw o z6znicowa-
nych wymiarach jako odlane ksztattki, bloki jak i modele w
skali 1:1.

Zalety stosowania Systemu Biresin M67:

Xxxxxxxxxx® XY123

Produkcja modelu w skali 1:1
z systemu Biresin® M67
w jednym zalaniu.

WIELKOGABARYTOWE SYSTEMY LANE




wm= ZELKOTY

ZELKOTY

Specjalnie opracowana gama zelkotéw oferuje wysokiej jakosci
produkty z tatwa aplikacja i niezbedng odpornosciag na czynniki
zewnetrzne, takie jak naprezenia mechaniczne, termiczne lub
chemiczne.

Biresin®S12:

B Szary zelkot o dobrych wihasciwosciach rozprowadzania.

B Wysoka odpornos¢ na $cieranie dla oprzyrzagdowania
odlewniczego.

B Dobra odpornos¢ chemiczna i cieplna dla form do
roznych technologii (np. RTM, formowanie prézniowe).

GC1 050:
B Sprawdzony, standardowy zelkot (biaty) dla modelii
negatywow.

B Utwardzacz GC13 z dtuzszym czasem zycia.
Dobre witasciwosci rozprowadzania.
B tatwy w aplikacji.

GC1080:

B Niebieski zelkot narzedziowy.

B Zutwardzaczem GC10 mozliwe stosowanie na wilgotny
gips.

B Zutwardzaczem GC13 lepsza odpornos¢ chemiczna i
cieplna na formy ceramiczne i RTM (poliester).

A GC1 050 GC1 080 Biresin® S8 APG 1750 S
B GC10 GC13 GC10 GC13 Biresin® S8 PMEK
Stosunek A 100 100 100 100 100 100
mieszania
czwag lgl B 10 10 10 10 20 2
Kolor biaty biaty niebieski niebieski czarny jasny bezowy
Wiasciwosci epoksydowy zelkot fatwy w obrébce, epoksydowy zelkot, epoksydowy zelkot, epoksydowy zelkot,  Zelkot poliestrowy bez styrenowy,

moze by¢ naktadany
na mokry gips
(odpowiednio

przygotowany), obra-

bialny i polerowalny

mozliwos¢ polerowania,
dobra wytrzymatosc¢ narozy

Zastosowanie modele negatywowe, przyrzady kontrolne  formy w ceramice

Wiasciwosci fizyczne

Czas zycia [min] 20-30 45 15

Czas zelowania i 40 65 40
[min]

Rozformowanie w 16 24 16

temp. pokojowej [h]
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

Gestos¢ [g/cm’] 1.45 1.45 1.74
Twardos¢ ostatecz-

e e D83 D 88 D90
Wytrzymatos¢

nazginanie  [MPa] = oE =
HDT [°C] - - -
Te [°C] 50 47 65*

* Wartosci uzyskane po odpowiedniej obrébce cieplnej

12 ZELKOTY

kompatybilny z systemami
epoksydowymi w szczegdélnosci
z Epolam 2500

polerowalny do
wysokiego potysku,
odporny na wysokie
temperatury, dobra
odpornos¢ na styren

wysoka odpornos¢
chemiczna, tatwy w
aplikacji

formy w ceramice, formy do vacuum,  natryskowy zelkot do form kompozy-
formy do wtrysku  modele negatywowe,  towych wymagajacych wysokiej
RIM jak i RTM formy do produkgji odpornosci temperaturowej oraz
(polyester) kompozytowej wysokiego potysku
20 30 22
40 60 -
24 16-24 =
1,74 1.22 1.30
D 89 D 86* D 87
75 90* -
- 136* -
85* - 120

Przyktad zastosowania zelkotu GC1 080.

tatwa aplikacja GC2 070.

A Biresin® S13 GC2070
B S13 GC10
Stosunek A 100 100
mieszania
cz.wag. [g] B 60 10
Kolor niebiesko-szary niebiesko-zielony
Wiasciwosci elastomer poliuretanowy o epoksydowy zelkot o bardzo

wysokiej odpornosci na
Scieranie

wysokiej odpornosci na
scieranie oraz wyjatkowo
odporny na udarnosc

Zastosowanie oprzyrzadowanie odlewnicze, oprzyrzadowanie

przyrzady kontrolne odlewnicze,
przyrzady kontrolne,
formy odwrécone
Wiasciwosci fizyczne
Czas zycia [min] 20-25 20
Czas zelowania ' 45 60
[min]
Rozformowanie w 16 16
temp. pokojowej [h]
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestosé [g/cm’] 1.23 1.59
Twardosc‘: ostatecz- D66 D88
na Shore'a
Wytrzymatos¢ . .
na zginanie  [MPa]
HDT [°C] - B
Te °cl = 70

* Wartosci uzyskane po odpowiedniej obrébce cieplnej

Biresin® S12
S12
100

8

szary

epoksydowy zelkot,
odpornos¢ na podwyzszone
temperatury, odporny na
Scieranie, dobra odpornosc na
rozpuszczalniki oraz styren

formy do Vacuum,
oprzyrzadowanie

odlewnicze,

formy do przemystu
kompozytowego

30
45

16-24

2.1
D92
78
> 100*

GC2120
GC12
100
15
jasno zielony

zelkot o wysokiej
odpornosci na Scieranie i
wysokiej wytrzymatosci
termicznej

oprzyrzadowanie
odlewnicze, formy do
niskocisnieniowego SMC
oraz RTM (poliester, EP)

18
30

1.48
D 89

115

120

Biresin® S19
S19
100

12
szary

epoksydowy zelkot o bardzo
wysokiej odpornosci
termicznej i chemicznej

formy do Vacuum,
prototypowe / testowe formy
do wtrysku, formy do produkgji
elementéw z prepregéw,
formy do ttoczenia w wysokich
temperaturach

45 -60
150 - 180

24

1.65
D 89*
85%

145%
158%

ZELKOTY 13



=NARZEDZIOWE SYSTEMY DO
LAMINOWANIA

Zywice do laminowania i ogélnego przeznaczenia moga by¢
stosowane do przesycania réznego rodzaju mat i tkanin
(szklane, weglowe), jako spoiwo materiatéw sypkich (np.
maczka kwarcowa, piasek kwarcowy, proszki i granulaty me-

talowe) lub jako odlewy.

Zywice do laminowania sa stosowane réwniez do wyrobu
past laminatowych stosowanych w konstrukcjach wyrobéw
z zywic epoksydowych takich jak materialy wzmacniajace,
usztywniajace, zastepujace pracochtonne uktadanieiprzesy-

canie warstw zbrojenia.

Biresin® LS / EPOLAM 2002:

B Standardowy system do laminowania (tradycyjne laminaty,
warstwy szczepne oraz zasypywany beton zywiczny).

B Biresin® LS stosowane z kilkoma utwardzaczami w celu
dopasowania lepkosci jak i czasu zycia.

B EPOLAM 2002 z niskim pikiem temperaturowym do duzych
form np. do form ceramicznych.

EPOPAST 400 oraz 402:

B Zielona standardowa pasta do laminowania, ktéra jest tatwa
do mieszania oraz aplikacji.

B Do szybkiego wzmacniania duzych negatywéw/
oprzyrzadowania odlewniczego.

B EPOPAST 402 oferuje niska gestos¢ 0.72 g/cm? dla duzych,
lekkich laminatéw.

Biresin® L84:

B Wysokiej jakosci zywica do wszechstronnego zastosowania.

B Wykorzystywane rézne utwardzacze w celu uzyskania
wymaganego czasu zycia czy lepkosci.

B Utwardzacz L84 T jest najlepszy do produckji formy o podnie-
sionej odpornosci temperaturowej (np. termoformowanie).

STANDARDOWE SYSTEMY ZYWIC DO LAMINOWANIA ORAZ PASTY EPOKSYDOWE

A Biresin® LS
B Biresin®  Biresin®  Biresin®  Biresin®
LS F4 S10 S12

Stosunek
mieszania A 100
czwag. [g]

B 12 18 22 16
Kolor z6ttawy-transparentny
Wtasciwosci zywica wielofunkcyjna, rézne czasy

zycia oraz lepkos¢

Zastosowanie

standardowe laminaty, warstwy

szczepne /sprzegajace do wypetnien

Wiasciwosci fizyczne

Lepkos¢

mieszaniny 580 350 3,500
[mPa-s]

Czaszycia [min] 55 80 10

Rozformowanie

w temp. 12 16 8

pokojowej [h]

Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gesto$¢  [g/cm?] 1.2
Twardos¢ os-
tateczna Shore'a
Wytrzymatosc na
zginanie [MPa]
HDT [°C] 51/70* 46/53* 53/82*
Te [°C] = = =

D83 D 80 D83

95 88 108

* Wartosci uzyskane po odpowiedniej obrébce cieplnej

SYSTEMY DO LAMINOWANIA

1,230

60

12

D 82

96
72*%

Epolam 2002
Epolam 2002
100

12
transparentny

zywica o dobrej
stabilnosci wymiarowej

formy w ceramice,
modele odlewnicze,
betony zywiczne

950

45

117
D 86

90

65

Biresin® L80 Epopast 400 Epopast 402
Biresin® Biresin® Biresin® Epopast Epopast Epopast Epopast
L80 L8OR S12 400 401 400 401
100 100 100
25 25 12 14 14
z6ttawy-transparentny zielony zielony

epoksydowa pasta do

laminowania o niskiej

gestosci, bardzo dobra
stabilnos¢ oraz
wytrzymatosc¢

epoksydowa pasta do
laminowania o bardzo
niskiej gestosci, bardzo
dobra stabilno$¢ oraz
wytrzymatosc

biaty kolor, wypetniona, wysoka
stabilno$¢ wymiarowa

modele negatywowe, przyrzady kontrolne,
modele odlewnicze, formy o duzych gabarytach,
Epopast 402 do modeli w ceramice

modele kontrolne oraz formy

4,000 2,500 2,000 4,400 4,600 4,000 4,100
40 45 70 120 90-110 120 90-110
20-24 20-24 16-20 24 12 24 12
13 0.91 0.72
D 86 D87 D 85 D 81 D 80 D77
72 76 78 48 43 42 43
48 / 54* 49/ 54* 54/80* - - - -
= = = 70 60 70 60

Wysokiej jakosci laminaty o doskonatej wytrzymatosci, ktére

mozna uzyskac za pomoca zywic do laminowania SikaAxson.

SYSTEMY DO LAMINOWANIA O WYSOKIEJ ODPORNOSCI TEMPERATUROWEJ

A

B Biresin® L84
Stosunek
mieszania A
czwag. [g]

B 25
Kolor
Wiasciwosci

Biresin® L84
Biresin® S12

100

20

zottawy - transparentny

Biresin® L84 T

24

uniwersalna zywica epoksydowa,

wysoka stabilno$¢ wymiarowa oraz temperaturowa

Zastosowanie

Wiasciwosci fizyczne

Lepkosc. 390
mieszaniny [mPa-s]
Czas zycia [min] 40

Rozformowanie w
temp. pokojowej [h]
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

24

Gestos¢ [g/cm?]

Twardoécy’ ostatecz- D82
na Shore'a

Wytrzymatos¢ na 76
zginanie [MPa]

HDT [°C] 100*
Ts [°C] 104*

* Wartosci uzyskane po odpowiedniej obrdbce cieplinej

formy laminowane,
formy do termoformowania

1,090
20
24

D84

130
91*

590
60

24+ wygrzewanie

D 86

131*

110*
123*

Biresin® CR172 Epolam 2050
CH170-3 Epolam 2050

100 100

17 32

transparentny - lekko  transparentny -
brazowy zielonkawy
wysoka odpornos¢  zywica o wysokiej

temperaturowa po odpornosci

wygrzaniu termiczneji prostym

cyklu wygrzewania

formy wysoko tem-  formy do produkgji
peraturowe, formy elementéw kom-

wtryskowe pozytowych

800 2,000
110 70-90

24 + wygrzewanie 24-36
0.94 1.12
D85 D87
140 105
162 =
170 125

Epolam 2080
Epolam 2080 Epolam 2025
100 100
4 35
bursztynowy ciemny zielony

bez MDA, bardzo wysoka
odpornos¢ termiczna
oraz dobre przesycanie zbrojenia

formy do prepregéw
oraz do prasowania na gorgco

2,000 650
150 300
24/RT + 24/RT +
24h60°C 24h 60°C
112 1.09
D90
62 105
190* 185

SYSTEMY DO LAMINOWANIA




SYSTEMY KOMPOZYTOWE
DO INFUZJI

Zywice do infuzji o optymalnej lepkosci oraz dobrej charakterystyce Biresin® CR83:
przesycania tkanin. B System o ekstremalnie niskiej lepkosci mieszaniny.

== KONSTRUKCYJNE SYSTEMY DO
LAMINOWANIA WET LAY-UP

Systemy stworzone zmysla o laminowaniu na mokro metoda Wet lay-up. Kompozycje charakteryzujace sie dobrym odpowietrzaniem, B Stworzony specjalnie do procesu infuzji przy nizszych

przesycaniem zbrojenia jak i brakiem efektu sptywania, ktére sa gwarancja do uzyskania najwyzszej jakosci produktu finalnego. temperaturach (15-18°C).
B Aprobata GL z wszystkimi 3 utwardzaczami.

B Bardzo niska tendencja do krystalizacji.

B Przeznaczony do przemystu morskiego, do produkgji
duzych i skomplikowanych ksztattéw (todzie, jachty,
motoréwki itd).

Biresin® CR172:

B Tg na poziomie 174°C.

B System nietoksyczny i o dobrym stosunku ceny do jakosci.

B Bardzo dobre wihasciwosci przesycania tkanin dla systemu o
wysokim Tg.

Biresin® CR122:

B Zaawansowany system o Tg do 120°C.

B Zatwierdzony przez niemiecki urzad lotnictwa cywilnego
LBA (Luftfahrtbundesamt).

B System zgodny ze standardem European RHV-guidelines

Epolam 2092:
B System o wysokim Ts - nawet do 225°C.
B Przeznaczony do produkcji form w przemysle lotniczym jak i

(Part 22). B Przeznaczony w szczegélnosci do produkcji form jak i czesci
B System przeznaczony do produkcji szybowcdw i motoszy- gdzie wymagane jest wysokie Tg. do produkgji z prepregami.
bowcow.

Biresin® CR80 oferuje ide-
alne ptyniecie oraz przesy-
canie.

Motoszybowiec wyprodukowany przez Schempp-Hirth w oparciu o zywice Biresin® CR122. Biresin® CR82 o optymalnej lepkoscio do laminowania na mokro. Infuzja skrzydta do elektrowni wiatrowej z zywica Biresin® CR131. Ultralekki transporter wyprodukowany na systemach Biresin.

KOMPOZYTOWE SYSTEMY DO LAMINOWANIA NA MOKRO( WET LAY-UP) KOMPOZYTOWE SYSTEMY DO INFUZJI

A Biresin® CR82 Biresin® CR122 Biresin® CR132 Biresin® CR172 EPOLAM 2080 A Biresin® CR80 Biresin® CR83 Biresin® CR120 Biresin® CR131 EPOLAM 2092
B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH122-1 CH122-3 CH122-5 CH122-9 CH132-2 CH132-5 CH132-7 CH122-9 CH170-3 CH172-6 EPOLAM 2080 B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH93-2 CH83-2 CHB83-6 CH83-10 CH120-3 CH120-6 CH135-4 CH132-5 CH132-7 CH135-8 EPOLAM 2092
Stosunek A 100 100 100 100 100 100 100 100 100 Stosunek A 100 100 100 100 100
mieszania mieszania
cz.wag ] B 27 30 40 28 32 38 17 19 41 czwag. ] 30 24 30 30 26 28 32 21 50
Wiasciwosci modutowy system o Tg 80°C z modutowy system o Tg 120°C z systemz Tg do 162°C, zywica nietoksyczny wysokie T, Wiasciwosci modutowy system o Tg 80°C z modufowy system o Tg 80°C z system z aprobatg system z 4 utwardzaczami daje szeroki system o bardzo
aprobata GL, 4 utwardzacze aprobata GL oraz znakomitymi przeznaczona np. do budowy wysokiej system o wysokim gwarantuje aprobata GL, 4 utwardzacze aprobatg GL z ekstremalnie niska GLdla wachlarz czaséw operacyjnych o Tedo  wysokim T do
umozliwiaja szerokizakres czaséw wiasciwosciami, zatwierdzona przez  jakosci form w przemysle elektrowni Tg do 174°C produkcje umozliwiajg szerokizakres czasow lepkoscia i niska tendencjg do 2 utwardzaczy 140°C (np. do produkgji form do 225°C
produkgji jak i samej aplikacji LBA/RHV do budowy szybowcéw, wiatrowych w przemysle produkgji jak i samej aplikacji krystalizacji, do aplikacji w niskich iTedo 115°C elektrowni wiatrowych)
motoszybowcéw i ultralightow lotniczym temperaturach, do duzych
jakiform do i skomplikowanych czesci
prepregow
Ts [°C] 88 92 85 85 93 84 80 81 13 115 138 136 127 138 225
Te [°cl 83 90 83 85 103 114 19 120 130 135 135 162 170 174 190 Czas 7ycia, .
Czas zycia, 100 g /RT i 45 80 190 330 65 60 180 300 130 180 160 140 260 260 400
100 g/RT i 50 80 220 330 30 90 150 330 60 150 210 480 110 260 150* R
Lepko$é miesza- niny, RT [mPa-s] 400 350 230 210 400 155 170 155 240 250 540 410 540 360 550*
R 740 600 400 390 310 370 380 680 360 550 550 940 800 810 2.000* -
niny, RT  [mPa-s] Udarnos¢  [kJ/m?] 84 75 68 76 - 93 84 83 55 50 27 46 37 29 -
Udarnos¢ [kJ/m? 68 70 55 56 58 47 34 44 47 32 33 25 28 26 - Modut
Modut sprezystosci przy 29 29 3.0 3.0 29 3.0 3.2 3.1 2.8 2.7 2.8 2.7 2.7 2.8 4.6%**
sprezystosci przy 29 2.9 2.9 29 29 2.8 2.8 26 26 2.7 24 2.4 29 2.8 2.8%%* zginaniu [GPa]
zginaniu [GPa] Naprezenie
Naprezenie zrywajace przy 78 81 83 80 72 84 91 86 80 80 89 86 84 89 26
zZrywajace przy 78 78 84 82 86 84 84 87 79 88 78 68 70 76 40 rozcigganiu [MPa]
W;;'ﬁf’zaeg'i‘é dLMPa] X‘Qf’\‘i}:ﬁ;”'e do[% | 7 6.1 6.3 6.5 39 47 8.4 79 5.8 6.1 57 59 6.7 6.3 10
Zerwania %] 6.1 6.5 6.4 6.2 6.3 5.4 5.6 6.9 53 6.2 5.7 39 3.0 3.9 -
*500g, RT
*500g, RT ** Brookfield LVT, RT
** Brookfield LVT, RT *** Modut elastycznosci w zginaniu [GPa]
*** Modut elastycznosci w zginaniu [GPa]
SYSTEMY KOMPOZYTOWE 17
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S ZYW]CE DO ODLEWANIA
PROZNIOWEGO (VACUUM CASTING)

SYSTEMY DO PROTOTYPOWANIA PX 226: PX 245:
B Parametry podobne do wypetnionego ABS-u lub Nylon-u. B Jeden z najsztywniejszych systemdw na rynku.
UPX 8400: B Dobra odpornos¢ na zginanie i udary. B Parametry podobne do wypetnionego poliamidu.
B Trzykomponentowy system pokrywajacy caty zakres B Doskonaty stosunek czasu zycia do rozformowania. B Czesci o wysokiej twardosci np. czesci sprzetu
twardosci Shore'a w skali A. B Dostepne w dwdch reaktywnosciach. elektronicznego.
¥ Niska Iepkoéc’ Przyktad zastoso-
B tatwy do pigmentowania. wania zabarwione-

go systemu Vacu-
um w motoryzacji.

PX212:

B Wypetniona zywica o parametrach PP.

B |dealna do produkgji czesci do motoryzacji.

B Wysoka udarnosc.

B Niska agresywnosc¢ w stosunku do form silikonowych.

Odlewanie w prézni gwa-
rantuje produkcje czescio

Klosz lampy przedniej najwyzszych parametrach
wykonany systemem mechanicznych i najlep-
PX5212. szym odwzorowaniu detali.
Komponent IZOCYJANIAN A PX 761 UPX 8400 PX 205 PX 212 PX 1000-215 Komponent IZOCYJANIAN A PX 221 PX 225 PX 226 VG280 PX 245
Komponent POLIOL B PX 761 UPX 8400 PX 205 PX 212-225 PX 1000 PX226-  PX226L- PX 245 - PX245L-
p . : . oo 00 oo oo 00 Komponent POLIOL B PX 221 PX 225 OP PX 245 PX 245 L G55 PX 226 PX 226 L
E;ovf,l;;ek mieszania ] Stosunek mieszania A 100 100 100 100 100
: . B 45 100 50 100 100
4 _ cz.wag. gl B 45 80 50 80 40
Kolor bursztynowy biatawy bursztynowy bezbarwny biatawy
L . . L. . L. . L. . Kolor biatawy stomkowe biatawy z6ttawy-transparentny biatawy
Wiasciwosci szybkie odformowanie, 3-komponentowy, bardzo dobra udarnos¢,  niska lepkosc¢ dla fatwego  niska lepkos¢, dtugi czas —— - — — —_ —
wysoka wiernos¢ odwzo- uzyskanie réznych szybkie utwardzanie, para-  zalewania, bardzo dobra 2ycia, dobre parametry Wiasciwosci zalecane,prz.etwarzanle dobre parametry dobrq odpornos¢nazginanie bardzo sztywny, wysokg dobra odpornos¢ na zginanie i
rowania, odpornosc na twardosci - zmienna metry termoplastyczne,  udarnos¢, szybkie rozfor-  mechaniczne, moze by¢ pod |l IE), wysoka — wytrzymatosciowe, fatwos¢ i udary, d(r)s.tepne Wytrzyma’tos,clna Zginanie, udary, dolst_e;pne
scieranie, max. temperatura proporcja mieszania poliol/ fatwa obrébka mowanie malowany doktadnos¢ reprodukgji,  zabarwiania pigmentamiCP 2 reaktywnosci, wysoka odpornosc¢ na udar 2 reaktywnosci, wysoka
podczas utwardzania 100°C Izocjanian, tatwe barwienie, mozna go tatwo odpornosc temperaturowa, odpornos¢ temperaturowa,
niska agresywnos¢ w pigmentowac tatwos¢ zabarwiania tatwos¢ zabarwiania
stosunku do form barwnikami Cp, pigmentami CP pigmentami CP

wysoka odpornosc

silikonowych !
na uderzenia

Zastosowanie czesci prototypowe i tech- prototypowa oraz czesci o wysokiej czesci podobne do moze by¢ odlewany recznie
njgzne o wla§ciwos’ciad) krétkoseryjna produkgja odpc?rnos',.ci naudarnos¢i elastycznych termqplastéw jakj w prozni - dq produkgji = - — Y d TE— d bard bud ot T
zblizonych do termoplastéow  elastycznych elementow Scieranie, prototype o parametrach zblizonych duzych elementéw o para- astosowanie _ prototypowe czesci Ut EEN U] i1 (o6 wiasciwosci zblizone do  bardzo sztywne obudowy prototype wiasciwosci zblizone
- przewody gumowe technicznych catkowicie  wtasciwosci zblizone do ter- do PP metrach ABS i mahlety o W"?]SC'V‘(;O-LC'BCE termpog:asbt(/;"é’stypu tefm:é’:a;tzvélstypu Odduzej OdIPQFrA%ZCLr\\/aC do terr’goo%lla‘sFt)ZW typu
kompatybilna z formami moplastéow typu HDPE mechanicznychpodobnyc u u udar, symuluje ABS, I
Wykpon;’nymi 2z silikonu P P do tworzyw termoplasty- o module elastycznosci o module elastycznosci
ESSIL 291 cznych, takich jak ABS 2,500 MPa 2.500 MPa
Wiasciwosci fizyczne
Wrasciwosci fizyczne Lepkos¢ mieszaniny  [mPas] 350 600 2,000 600 2,000
Lepko$¢ mieszaniny  [mPa-s] 1,500 - 1,600 800 100 Czas zycia [min] 7 4-5 4 75 4 4 8
Czas zycia [min] Pl ElllS 2= Rl 152200 Czas do rozformowania  [min] 40 45 25 60 60 -90 25 60
Czas do rozformowania  [min] 60-90 90-120 60 60-75 240 e dinedd adienics [ iamicme
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne Gestos¢ lg/cm?] 1.20 1.20 1.20 11 1.20-1.25
s 3
Gestosc [g/cm’] 02 319 05 L5 105 Twardos¢ ostateczna Shore'a D81 D 85 D 82 D 84 D 85
Twardos¢ ostateczna Shore'a A63 A30-A95 D70 D76 D78 Modut elastycznosci w
Modut elastycznosci w zginaniu zginaniu [MPa] 2100 2500 2,500 2,800 4500
- - 500 1,200 1,700 — . .
[MPa] Wytrzymatos¢ na rozcigganie 60 70 70 75 85
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 25 40 38 [MPa]
5 ~ [MPa] Wytrzymato$¢ na zginanie 105 110 105 120 150
Wytrzymato$¢ na zginanie _ a 30 80 67 [MPa]
[(MPa] Wydtuzenie do zerwania  [%] 75 9 15 7 3
Wydtuzenie do zerwania [%] 1,000 430 100 25 4 =~ [kJ/m?] 71 50 70 > 100 30
Udarnos$¢ [kJ/m?] - - nietamliwe > 50 25 HDT r°C] . _ 9 80 9
i rl - - 2 e - T °C] 95 100 105 - 95
Ts [°C] = = 90-100 90 75
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PX5213:

B Nowa transparentna zywica odlewnicza.
B Wszelkie czesci "szkto podobne".

B Odporna na UV i warunki atmosferyczne.
B Odlewanie do 100 mm grubosci.

PX 223 HT:
® Lider na rynku.

B Niska agresywnos¢ dla form silikonowych.
B Odpornos¢ na podwyzszone temperatury.

Elementy jubilerskie: zabarwiona zywica transparentna PX 5213.

Art & Deco wykonana z zywic PX.

Komponent POLIOL B PX 5210 PX 223 HT PX234HT PX234HTLS PX 280 PX 331
SiesuiEk mileszERR A 100 100 100 100 100 100

cz.wag. ldl B 50 62 80 50 80 100

Kolor transparentna transparentna czarna jasny bursztyn biatawy biatawy
Wiasciwosci wysoka transparentnos¢ (jak woda), niska lepkos¢-  dobra odpornos¢ tempera- zgodna z dyrektywa 2002/72/ szybkie rozformowanie,

fatwy do polerowania,
wysokie odwzorowanie,
dobra odpornos¢ na UV,
fatwa obrdbka, wysoka stabilnos¢
temperaturowa

fatwe odlewanie, turowa do 190°C, niska CE, zgodna z dyrektywa dobra odpornos¢ na
dobraodpornoséna lepkos¢, szybkie rozformo-  2007/19/CE odnosnie kontaktu podwyzszone tempera-
zginanieiudar,  wanie, dobra udarnos¢, dwie zzywnoscia, zgodna z tury, samogasnacy -
odpornosé reaktywnosci, dyrektywa FDA 21 CFR FAR 25,UL94 V0 dla3
temperaturowa fatwe barwienie 177.2600 do wielokrotnego  mm, tatwy do zabarwie-
do 120°C uzytku, wysokie parametry nia pigmentami CP
mechaniczne

Zastosowanie transparentne transparentne  uniwersalny system wszelkie czesci o wysokich moze by¢ odlewany recznie, wszelkie czesci
czescido 10 mm  czescido 100 mm  symulujagcy ABSw  odpornosciach tempera- pompa 2K oraz w komorze szczegdlnie dla
grubosci: grubosci: podwyzszonych  turowych jak: PA6.6, PPS,  prozniowej, czesci o charak-  przemystu lotniczego
symulacja szkta,  symulacja szkta,  temperaturach, PEEK terystyce ABS
produkcja w jubi- produkcja w jubi- dobra odpornos¢
lerstwie, lampy do lerstwie, lampy do chemiczna
motoryzacji motoryzacji

Lepkos¢ mieszaniny [mPa-s] 500 500 850 250 450 700
Czas zycia [min] 8 20 6-7 5 8 20 5-7
Czas do rozformowania  [min] 60 45 45 -75 60 20 120 45
Gestos¢ [g/cm’] 1.06 1.06 114 1.19 1.19 1.35
Twardos¢ ostateczna Shore'a D85 D 86 D 80 D 80 D85 D 86
Modut elastycznosci
w zginaniu [MPal 2,400 2,100 2,300 1.850 2,800 3,700
Wytrzymatos¢ na rozcigganie

IMPaJ 66 68 60 61 75 55
Wytrzymatos¢ na zginanie 110 100 20 30 17 133

[MPa]
Wydtuzenie do zerwania [%] 7.5 6 1 13 5 4
Udarnos¢ [kJ/m?] 48 42 > 60 41 25 26
HDT [°C] 80 85 110 190 - 195 - 90
Te [°C] 95 100 > 120 220 80 100

20 SYSTEMY DO ODLEWANIA PROZNIOWEGO

ESSIL 291:

H Silikon kompatybilny z odlewniczymi systemami
poliuretanowymi.

B Wysoka jakos¢ powierzchni szczegdlnie dla czesci
transparentnych.

B Stabilno$¢ wymiarowa.

B Wystepuje rowniez wersja bardziej oleista dla
dtuzszej zywotnosci.

Elastyczna forma wykonana z
poliaddycyjnego silikonu Essil
291 dla czedci optycznych.

KATALIZATOR B ESSIL 291 ESSIL 292 ESSIL 124 ESSIL 125

Stosunek mieszania A 100 100

cz.wag. [g1 B 10 5

Kolor transparenty biaty

Wiasciwosci wysoka transparentnos¢, wysoka wersja bardziej oleista, wulaknizacja poprzez polikondensacje, tatwos¢ wyjmowania z

odpornosé chemiczna na poliuretany,
wulkanizacja poprzez poliaddycje,
fatwy do wymieszania oraz
wylewania, bardzo niski skurcz
podczas utwardzania w
temperaturze pokojowej

zwiekszona zywotnosc¢ formy formy ze wzgledu na antyadhezyjne wtasciwosci silikonéw, ideal-
na wiernos¢ odwzorowania nawet bardzo skomplikowanych
detali, wysokie parametry mechaniczne, w szczegdlnosci
wytrzymatos¢ na rozdzieranie, wysoka elastycznosc i niski modut
utatwiaja wyjmowanie elementéw z formy, dostepny w wersji
szybkiej i wolnej, odpornos¢ temperaturowa, dostepny dodatek

tiksotropujacy (ESSIL 126 THIXO)

aplikacje do prototypowania lub produkgji seryjnej
na niewielka skale do czesci Art & Deco.

Zastosowanie miekkie negatywy, elastyczne formy do przemystu prototypowego,
ESSIL 291 silikon jest szczegdlnie polecany do poliuretanow (PX)
w komorze prézniowej, katalizator ESSIL 292 zalecany jest

w celu zwiekszenia ilosci wyprodukowanych czesci z jednej formy

Lepkos$¢ mieszaniny  [mPa-s] 40,000 38,000 - -
Czas zycia [min] 60 40 80
Czas do rozformowania [h] 16 12 24
Gestos¢ [g/cm3] = 1 1
Twardos¢ ostateczna

[ Al 38 25 24
Odporno§c na 24 19 17
rozrywanie [N/mm]

Wydtuzenie do zerwania  [%] 350 550 500
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7 SYSTEMY DO WTRYSKU RIM

INNOWACYJNE ROZWIAZANIA DLA WYSOKIEJ JAKOSCI
PROTOTYPOW JAK | KROTKOSERYJNEJ PRODUKCJI

Biresin® RG53: RIM 975 oraz RIM 976: Biresin® RG53 FR and RG57 FR:
B Popularny system chrakteryzujacy sie tatwym B Czarny system RIM do produkgji czesci charakteryzujacy sie B Uniepalniony system RIM do produkcji sztywnych oston i
przetwarzaniem. odpornoscia na udar jak i na podwyzszone temperatury. czesci o parametrach ABS i dobrej odpornosci tempera-
B Oferuje wysoka udarnos¢ odpowiednig dla PE/PP. B RIM 975 o parametrach PP, RIM 976 o parametrach ABS. turowej.
W Z utwardzaczem U5 do produkcji obudéw z dobra B Systemy mozna miesza¢ w celu uzyskania modutu B RG53 FR z dopuszczeniem UL94 V-0 o diuzszym czasie zycia
odpornoscig temperaturowa. elastycznosci w zginaniu na poziomie od 1,000 do 2,000 do produkcji wiekszych czesci.
MPa. B RG57 FR spetniajacy dopuszczenia DIN EN 45545-2 do

produkgcji czes¢i dla przemystu kolejowego.

N
w
=3
o

2000

1500

1000

Modut elastycznosci w zginaniu [MPa]

00 Przyktad obudowy o wysokich parametrach mechanicznych np. Biresin® RG53FR.

RIM631 RG51HS RIM826 RIM836 RIM975 RG53 RG53 RG56
RIM 631 G53 RIM902 RIM974 RIM 900 us G53 us

RIM 976 RG53Fibre RG53FR RG57 FR

Czesci do przemystu motoryzacyjnego
RIM 900 us us us 3 przemy yzacyjneg

o skomplikowanych ksztattach
np. Biresin®RG56.

A RIME31  Biresn®RGSIHS  RM&6  RM8%  RM95  Biresin®RG53 Biresin®RG56 Biresin"RGS3fibre  RIM976  BiresinRGS3FR
Komponent IZOCYJANIAN B RIM 631 G53 RIM 902 RIM 974 RIM 900 us G53 us us RIM 900 us us
e e i— A 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
cz.wag. [gl B 100 50 100 60 75 75 80 80 60 100 54 44
[ltr] B 92 43 88 60 67 62 66 = = 89 52 =
Kolor czarny czarny / bezowy czarny bezowy czarny czarny / bezowy / szary czarny czarny czarny czarny / bezowy czarny / bezowy
Wiasciwosci elastyczny, parametry ~ wysoka odpornosc na udar, bardzo wysoka udarnos¢, tatwy do uzycia  dtugi czas zycia do duzych czesci, do produkt elastyczny o bardzo odpornos¢ na udarina sztywny, wysoka sztywny, niski skurcz, dobra odpornosé system uniepalniony, system uniepalniony,

gumy, odporny na czynniki odporne na $cieranie w agregatach mieszajaco dozujacych uzytku w Rotomouldingu, mozliwe wysokiej odpornosci $cieranie odpornos¢ naudarina  dobraodpornos¢  temperaturowa, dobra odpornos¢ odpornosc
atmosferyczne, odporny na mieszanie rowniez reczne temperaturowej zginanie temperaturowa udarnos¢, wysoka temperaturowa, temperaturowa,
rozdzieranie sztywnosc wysoka sztywno$¢ wysoka sztywnos$¢
Zastosowanie czesci o wasciwosciach odporne na udar czesci prototypowe wymagajace puste elementy dekoracyjne, duze ele- obudowyprzewodoéwwentyla-  Sredniej sztywnosci  prototypy i elementy  sztywne obudowy i elementy o cechach sztywne czesci sztywne czesci
gumy np. uszczelki, np. obudowy i pokrywy odpornosci na udar: zderzaki, nadkola, menty wymagajace sprezystosci i cyjnych, ogrzewania, cze$ci  obudowy iinne czesci  produkcji krotkos- inne elementy ABS o podwyzszonej i obudowy o normie i obudowy o normie
podktadki, weze czesci paneli wewnetrznych, elementy o elastycznosci o parametrach HDPE "pod maska"silnika, parametry eryjnej o wysokich technicze odpornosci tempera-  niepalnosci UL 94 V-0 niepalnosci
cechach HDPE i parametrach turowej DIN EN 45545-2
mechanicznych
Lepkos¢ [mPa:s] 900 - 1,500 1,300 2,000 2,000 2,000 2,200 2,900 6,000 1,500 3,500 3,800
Czas zycia [sec] 50-70 60 80-100 9 - 11 (minut) 35-40 60 50 50 35-40 75 55
Czas do rozformowania  [min] 15-20 10-20 25 2 -4 (godziny) 10 >10 > 10 >10 10 >10 >10
Gestos¢ [g/cm?] 1.05-1.09 115 112 1.25 1.18 1.2 1.18 1.2 1.18 1.27 1.30
Twardo$¢ ostateczna Shore'a A73 D65 D73 D75 D75 D78 D80 D82 D81 D 80 D84 D 80*
Modut elastycznosci w
zginaniu [MPa] - 450 800 850 1,000 1,300 1,400 1,650 1,730 2,000 2,200 2,350
Wytrzymatosc na zgmame[MPa] 3 20 35 B B 54 58 67 55 a 70 70
Udarnos¢ [kJ/m?] - nie famliwy 100 >50 >50 95 90 60 48 40 35 20*
HDT [°Cl = 65 - - 150% 63/120%  60/110* 100/ 125* 63/ 125* 150% 110* 90*
Te [°C] - = 95 95 150 = = - - 150 - -
* po wiasciwej obrébce cieplnej
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ZYWICE SZYBKOUTWARDZALNE

POLIOL

A
1IZOCYJANIAN B
Stosunek A
mieszania

cz.wag. [g] B
Kolor

Wiasciwosci

Zastosowanie

Wiasciwosci fizyczne
Lepkos¢ mieszaniny

F23
F23
100
20

biaty

bardzo dobry aspekt powierzchni po obrébce,
fatwy do ciecia oraz polerowania

narzedzia i czesci: narzedzia/formy
do termoformowania, odlewy artystyczne

(efekt marmuru),

przyrzady kontrolne, formy w ceramice

[mPa-<] 1,750

Czas zycia [min] 4.30-5.30
Czas do rozformow-

. . 30
ania [min]
Witasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestos¢ [g/cm?] 1.58
Twardoécl' ostatecz- D 80
na Shore'a
Wytrzymatos¢ na 50
zginanie [MPa]
Wytrzymatosc na 62
Sciskanie [MPa]
Te [°Cl 90

F 40 F1 F15

F 40 F1 F15
100 100 100
20 100 100
niebieski kos¢ stoniowa, zielony, czarny szary

stosunek mieszania 1:1, niezapowietrzajaca sie zywica,
niska lepkos¢, niski skurcz,
dobra odpornos¢ temperaturowa

wysoka odporno$¢ na $cieranie,
niski skurcz, niska lepkos¢

oprzyrzadowanie odlewnicze,
rdzennice, ptyty modelowe
wymagajgce wysokiej odpornosci

uniwersalny system na narzedzia do termoformowania,
sprawdzianéw, czesci prototypowych,
modele negatywowe, wzorce,

na $cieranie grubos¢ odlewu dla F1 - 70mm, dla F15 - 100mm
250 2,000 1,750
6 5 7-9
40 -45 45 80 - 150
1.70 1.63 1.55
D83 D73 D 80
36 52 40
57 62 45
85 90 85

POLIOL

IZOCYJANIAN

Stosunek
mieszania
cz.wag. [g9]
Kolor

@ > ™ >

Wiasciwosci

Zastosowanie

Wiasciwosci fizyczne
Lepkos¢ mieszaniny

F160
F160
100
100
bezowy

szybkie utwardzanie, niska lepkos¢,
dobra odpornos¢ termiczna,
tatwe mieszanie (1:1),

mozliwos¢ stosowania réznych wypetniaczy

gtéwnie uzywane z wypetniaczem na
narzedzia: formy, modele, negatywy z RZ
30150 tatwe w obrébce, formy do termo-
formowania z RZ 209/6 - wypetniaczem
aluminiowym w celu podniesienia

przenikalnosci cieplnej

[mPa:s] 2L

Czas zycia [min] 2307
Czas do rozformo-

g . 30
wania [min]
Wtasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestos¢ [g/cm?] 1.08
Twardoét? ostatecz- D77
na Shore'a
Wytrzymatos¢ na 57
zginanie [MPa]
Udarnos¢ [kJ/m?] 15
HDT °cl _
Te [°C] 112
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Biresin® G27 Biresin® G27 LV F180 F190

G27 G27w. G55 G26 F180 F190

100 100 100 100

100 100 80 100 100 100
bezowy biaty bezowy biaty bezowy

fatwa obrébka, krotki czas rozformowania, niska lepkos¢, dobra odpornos¢  bardzo niski skurcz, niska lepkosé¢
bardzo dobra jakos¢ odlewu, termiczna, wysoka odpornosc na (nawet wypetnionego),
mozliwe wysokie wypetnianie udary, mozliwe stosowanie dobra odpornos¢ termiczna
wypetniaczy

modele, rdzennice, modele negatywowe, negatywy, odlewy artystyczne,
modele odlewnicze, modele redukcyjne modele odlewnicze,
czesci prototypowe

formy do termoformowania,
negatywy, modele odlewnicze,
przyrzady montazowe,
odlewy do grubosci 100 mm

50 30 140 35 60 90
2157 2157 130" 220" 330" 7-9
>20 >20 >15 >15 45 90

1.1 1.1 1.06 1.07
D70 D70 D75 D70 D74 D70

55 42 60 45 34 47

25 60 50 23 18 19

80 75 75 75 = =

= = - = 98 90

POLIURETANOWE SYSTEMY

ODLEWNICZE

WYPELNIONE SYSTEMY SZYBKOWIAZACE

Wypetnione systemy szybkowiazace zaprojektowane sg do
uzytku przy produkcji np.: modeli master, rdzennic, modeli
negatywowych czy odlewniczych, gdzie wymagany jest niski

skurcz.

POLIOL
IZOCYJANIAN
WYPELNIACZ
Stosunek

mieszania
cz.wag. [g]

N @™ > N ® >

Kolor
Wiasciwosci

Zastosowanie

Wiasciwosci fizyczne

Biresin® G46
G46

100
25

bezowy
mozliwos¢ odlewodw z
grubymi sekcjami,
tatwa obrébka,
wysoka doktadnos¢
wymiarowa

modele master,
rdzennice, negatywy,
wzorce odlewnicze

Lepkos¢. 3,000
mieszaniny [mPa-s]

Czas zycia [min] 40
Czas. do rozformo- 16— 24
wania [h]

Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestos¢ [g/cm?] 1.7
Twardosc' ostatecz- D87
na Shore'a

Wytrzymatosé na 110
Sciskanie [MPa]

HDT [°C] 80
Te [°Cl =

100
100

bezowy
mozliwos¢ odlewoéw z
grubymi sekcjami,
fatwa obrébka, wysoka
doktadnos¢ wymiarowa,
odpornosc na $cieranie
iudar
narzedzia odlewnicze,
wzorce, formy,
narzedzia do
formowania blachy

1,500

1.15
D 80
94
75

NIEWYPELNIONE SYSTEMY SZYBKOWIAZACE

Niewypetnione systemy szybkowiazace stosowane sa gtéwnie
przy produkgcji modeliiform o doktadnym odwzorowaniu (cienkich
zebrach) dzieki doskonatej ptynnosci. Mozliwe jest rowniez odle-
wanie grubszych detali poprzez dodatek wypetniacza.

Systemy poliuretanowe o dtugim czasie zycia:

Biresin® G46

B Wstepnie wypetniona zywica do odlewéw grubosciennych
tzw. backfilling.

B Odporne na zuzycie rdzennice o wysokiej stabilnosci wymia-
rowej.

Biresin® G48 oraz F50

B Oferuja niska lepkos¢, uzywane sg jako niewypetnione do
odlewania "lica formy" - np. narzedzia do formowania
blachy.

B Obydwa systemy moga by¢ uzyte z wysokim wypetnieniem
dla podniesienia parametréw mechanicznych.

F160 z dodatkowym
wypetniaczem w celu odle-
wania grubych odlewow.

Biresin® G48 F50
G55 F50
TE Al - proszek - RZ 30150
100 100 100 100
100 100 50 50
350 250 - 180 - 240
bezowy szary bezowy

bardzo niski skurcz, tatwa obrébka,
mozliwos¢ odlewdw z grubymi sekcjami,
duza odpornos¢ na scisk

wypetnianie form (back filling) do ksztattowania
blachy, wzorce odlewnicze

mozliwy do odlania 350 7,500
45 - 60 35-50 -
16 - 24 6-12
1.7 1.7 1.24 1.75
D 86 D 84 D83 D 85
104 90 85 920
- - - 65

(400 mm) z wypetniaczem

formy w ceramice

POLIURETANOWE SYSTEMY ODLEWNICZE

bardzo niski skurcz, niski pik temperaturowy
podczas reakgji utwardzania, odlewanie grubosci

niewypetniona: do negatywéw, modeli i
wzornikéw, wypetniona: do grubych/duzych odlewéw,
z wypetniaczem RZ 209/6 do narzedzia/
ttocznikéw do blachy z dobrym poslizgiem,
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EPOKSYDOWE SYSTEMY
ODLEWNICZE

Typowa zaleta stosowania zywic epoksydowych jestich dobra odpornos¢ na mechniczne, chemiczne oraztemperaturowe obciazenia.
Charakteryzuja sie fatwa obrébka, niskim skurczem i niska wrazliwoscig na wilgo¢.

EPO 5019:

B Czarna zywica o dobrych parametrach obrébki.
B Oferuje dobra wytrzymatos¢ na sciskanie oraz
odpornos¢ na Scieranie (np. do oprzyrzadowania

odlewniczego).

Odlewanie oprzyrzadowania odlewniczego z zywicy epoksydowej EPO 5019.

EPOKSYDOWE SYSTEMY ODLEWNICZE

ZYWICA A

UTWARDZACZ B
Stosunek A
mieszania

cz.wag. [g] B
Kolor

Wiasciwosci

NA NARZEDZIA

EPO 5019
EPO 5019
100
10

czarny

uniwersalna zywica o dobrej obrébce, niski skurcz,

dobra wytrzymatosc na sciskanie oraz odpornosc na

Zastosowania

scieranie

produkcja form, narzedzia do ttoczenia blachy,

oprzyrzadowanie odlewnicze

Wiasciwosci fizyczne

Lepkos¢
mieszaniny [mPa-s]
Czas zycia [min]

Czas do rozformowania [h]
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

Gestosc [g/cm?]
Twardos¢ ostateczna
Shore'a

Wytrzymatosé na

sciskanie [MPa]
HDT [°C]
Te [°d

* po odpowiedniej obrébce cieplnej
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19,000

100
24

2.25
D90

110

74

Biresin® G32:

B Zielona do zalewania i wypetniania form tzw. back casting.

B Z utwardzaczem F4 do dodatkowego utwardzacza w celu
redukcji skurczu.

Biresin® G33:
B Czarna, wypetniona zywica o najwyzszej odpornosci na
Scieranie i stabilnosci wymiarowej.

Forma do termoformowania
blistréw wykonana z systemu

Biresin® G38.
Biresin® G32 Biresin® G33
F4 F2 S15
100 100
7 17 6
zielony zielony czarny

niska lepkos¢, mozliwos¢ duzego wypetnienia
dla grubych odlewow

bardzo niski skurcz, wysoka odpornos¢ na
Scieranie oraz wytrzymatosc¢ na Sciskanie

tylne zasypywanie omodelowania / produkcja  elementy odporne na $cieranie - prowadnice,

form czesci techniczne itd.
1,700 2,600 6,000
70 180 45-60
24 48 16
1.6 1.9
D90 D 86 D 90
112 71 120
51 48 60/ 95*

Biresin® G36:

B Szary, wypetniony system o wysokiej odpornosci tempera-
turowe;j.

B Odlewanie do 100 mm grubosci z utwardzaczem G36.

B Najwyzsza odpornosc temperaturowa z utwardzaczem
CH170-3 (B).

B Moze by¢ uzyta rowniez jako zelkot z utwardzaczem P7 (B).

Biresin® G38:
B Mozliwos¢ odlewania narzedzi do 40 mm.
B Rozformowanie mozliwe juz w temperaturze pokojowej .

Systemy epoksydowe transparentne oferuja najwyzsza
transparentnos$¢, uzywane gtéwnie do odlewania transparen-
tnych bryt, powtok ochronnych oraz elementéw dekoracyjnych.

Translux D150:

B Uniwersalny system transparentny.

B Dobra odpornos¢ UV.

B Mozliwos¢uzyskaniaréznch twardoscipoprzezzmienny sto-
sunek mieszania komponentéw A i B.

Translux D155:

B Transparentny system do odlewnia cienkich powtok
ochronnych.

B Szybkie utwardzanie.

Translux D156:
B Transparentny system do matych odlewéw.
B Polerowalny.

TRANSPARENTNE SYSTEMY EPOKSYDOWE

ZYWICA A Translux D 150
UTWARDZACZ B Translux D 150
Stosunek A 100

mieszania

cz.wag. [g] B 90

Kolor transparentny
Wiasciwosci bardzo niska lepkos$¢, mieszanina

Zastosowanie

samoodpowietrzajaca, bardzo dobra odpornos¢ UV,
wysoka przezroczystos¢, zmienna twardosc

system transparentny do odlewnia elementéw
dekoracyjnych, reklamowych, ozdobnych,
przeznaczona do grubych odlewow

Wiasciwosci fizyczne

Lepkos¢ 220
mieszaniny [mPa:s]

Czas zycia [min] 360
Czasdo .
rozformowania  [h] 48-72
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

Gestos¢ [g/cm?] 1.05
Twardos'c" ostatecz- A77
na Shore'a

Ts [°C] 14-36

* czas pylo-suchosci

WYSOKOTEMPERATUROWE SYSTEMY EPOKSYDOWE

A
B
Stosunek A
mieszania
cz.wag. [o] B
Kolor
Wiasciwosci

Zastosowanie

Wiasciwosci fizyczne
Lepkos¢ mieszaniny

niski skurcz, dobra lejnos¢,
mozliwos¢ grubych odlewdw,
wysoka odpornos¢ termiczna,

z utwardzaczem P7 (B) jako

systemy do termoformowania
oraz do form wysokotempera-

Biresin® G36 Biresin® G38
CH170-3 P7 G38
100 100
6 8 7
szary szary

dobra lejnos¢ oraz odgazow-
ywanie, odpornosé na wysokie
temperatury, odformowanie
mozliwe po
odpowiedniej obrébce cieplnej
formy oraz narzedzia o
wysokiej odpornosci
termicznej: formy do
termoformowania (blistry)

zelkot

turowych

[mPas] 6,700 pasty 10,500
Czas zycia [min] 60-120 60-120 30 120

H ¥
[Chz]as rozformowania fﬂ%&c 16— 24* 16 - 24
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestos¢ [g/cm?] 1.7 1.8
Twardoécl' ostatecz- D89 D 90%
na Shore'a
Wytrzymatos¢ na % . «
iciskanie  [MPal 135 130 12
HDT [°C] > 220* 141* > 130*

*po odpowiedniej obrdébce cieplnej

Przyktad zastosowania zywicy TRANSLUX D150.

Translux D 155
Translux D 155
100
43

transparentny

wysoka transparentnosc¢ oraz twardos¢, system
moze by¢ odlewany na dowolnym materiale:
drewno, ceramika, tworzywa sztuczne, papier itd.

do odlewania powtok szktopodobnych, do
odlewéw od 1 do 3 mm grubosci

np. blaty do stotéw

1,500
42

1.15
D87
64

Translux D 156
Translux D 156
100
42

transparentny

sie, wysoka transparentnos¢ oraz twardos¢
(Shore D 82), polerowalny

bardzo niska lepkos$¢ oraz samoodpowietrzanie

transparentne, dekoracyjne powtoki na blaty do
stotéw, ptytki ceramiczne lub mate transparentne

modele

200

1.14
D82
52
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ZYWICE ELASTOMEROWE

Odlewnicze zywice elastomerowe to wysokiej jakosci systemy poliuretanowe oferujace szeroki zakres twardosci Shore'a. Od elasty-
cznych - Shore A 40 do sztywnych zywic o twardosci Shore'a D 67.

Poliuretanowe, twardo elastyczne systemy uzywane s3 UR 3490:

gtéwnie w przypadku odlewnia odpornych na scieranie powtok B Zapewnia najwyzsza twardosc Shore'a (D 67), dobrg
roboczych (face casting process) dla rdzennic oprzyrzadowania odpornosc temperaturowg i odpornos¢ na scieranie.
odlewniczego, gdzie wymagana jest dtuga zywotnos¢ /odpor- B Dedykowany materiat na modele nagatywowe.

nos¢ na $cieranie.

Biresin® U1419:

B Niska twardos¢ ostateczna Shore A 96 oferuje najwyzsza
odpornos¢ na Scieranie rdzennic jaki i miejsc bezposrenio
naprzeciwko dysz formujacych.

B U1419 ma 6-7 min czasu zycia dla matych rdzennic i szyb-
kiego rozformowania.

Biresin® U1320 NT:

B Udowodniony lider w rynku odlewniczym systemoéw
nietoksycznych do produkcji omodelowania odlewniczego.

B Standardowy utwardzacz U1320 L (B) w celu uzyskania
odlewdw do 100 kg masy.

B U1320 C (B) kolor transparentny.

B U1320H (B) wyzsza twardos¢ Shore'a (modele negaty-
wowe).

B Sika Cleaner 205 poprawia przyczepnos¢ do aluminium.

Rdzennica wykonana z systemu Biresin® U1320 NT.

ELASTOMERY ODLEWNICZE DO PRZEMYStU ODLEWNICZEGO

1ZOCYJANIAN A Biresin® U1419 Biresin® U1320 NT UR 3490
POLIOL/ AMINA B U1419 U1320 L Neu U1320 C Neu U1320 H UR 3490
Stosunek A 100 100 100 100 100
mieszania
czwag. g B 16 40 40 30 50
Kolor niebieskawo-transparentny bezowy transparentny bezowy bezowy
Wiasciwosci wysoka odpornos¢ na scieranie i udarnos¢,  bardzo wysoka odpornos¢ na scieranie, obydwa kompo- dobra odpornos¢ na scieranie oraz
dobra odbojnos¢, dobra lejnos¢, nenty z klasyfikacjg nietoksyczng, proste odlewanie udarnos¢, wysoka twardos¢ ostateczna
szybkie rozformowanie reczne bez postcuringu Shore'a, dobra odporo$¢ temperaturowa
Zastosowanie mniejsze rdzennice, formy o wysokiej rdzennice i modele odlewnicze o wysokiej rdzennice i modele odlewnicze o wysokiej
odpornosci na $cieranie odpornosci na Scieranie odpornosci na Scieranie
Wiasciwosci fizyczne
el L e 2,800 8,000 8,500 1,500
[mPa-s]
Czas zycia [min] 6-7 16 13 14
Czas do rozformowania [h] 1-3 > 16 16
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestosc¢ [g/cm’] 1.1 1.15 1.08
Tward'osc ostateczna A 98 (D 54) D62 D66 D67
Shore'a
LT SR 375 330 270 120
zerwania [%]
Odpornos¢ na Scieranie 20 70 100 190

[mm?]
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Typy zywic elastycznych o bardzo wysokiej jakosci oraz
wiasciwosciach wydtuzania, wykorzystywane sg do produkgji
elastycznych form (podobnie jak silikon) i wykonanywania w
nich odlewéw z najrézniejszych materiatéw (np. cerami-
cznych). Twardo-elastyczne zywice nadaja sie wszedzie tam,
gdzie jest zapotrzebowanie na formy o wysokich wtasci-
wosciach mechanicznych oraz gdzie szczegdlnie wazna jest
dtuga zywotnosc.

UR 3450:

B Elastomer o parametrach gumy, kolor czarny.

B Wysokie parametry mechaniczne.

B Wysoka odporno$¢ chemiczna.

B Wystepuje w twardosciach A 80i A 85 (UR 3460).

Biresin® U1409:

B Nowa technologia o wysokich parametrach.

B Przyjazne uzytkowanie, mieszanie 1:1 i niska lepkos¢.
B Wysoka odpornos¢ na ultradzwieki.

ELASTOMEROWE ZYWICE ODLEWNICZE

IZOCYJANIAN A Biresin® U1404 UR 3440
POLIOL/ AMINA B u1404 U1434 U1404 + U1419 L UR 3440
Sieauialk A 80 50 100 100
mieszania ; ; 54 32 10 -
czwag. 9] B 00 00 6 - 1 50
Kolor czerwona- jasny czerwonawy- jasny bursztyn
wy bezowy transparentny
Wiasciwosci bardzo miekki, wysoka  twardos¢ A 47-A 80 niska lepkos¢, niska
elastycznos¢, niski skurcz wrazliwo$¢ na wilgo¢,
dobra odpornos¢ na
Scieranie, dobra
stabilno$¢ wymiarowa
Zastosowanie przemyst ceramiczny,  przemyst ceramiczny, = produkcja czesci o
betonowy, eleastyczne elastyczne formy  wysokich parametrach
formy oraz komponenty i komponenty (uszczelki, ostony

Ostona skrzyni biegéw
wykonana z UR 3450.

Odlewanie Biresin® U1404

przed piaskowaniem,
miekkie formy), formy

Wiasciwosci fizyczne

Lepkos¢ mieszaniny

3,000 3,700 3,000 -5,800
[mPa-s]
Czas zycia [min] 25 20 60 90 100 110
Czas do rozformowania [h] 24 > 16 24

Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

Gestos¢ [g/cm’] 1.05 1.3 1.05

Tward‘osc ostateczna A 40 A55 A47 A60 A74 A

Shore'a 80

Odpomosc narozrywanie 7 9 12 16 25 40
[N/mm]

e e > 600 > 600 1,000 1,000 800

zerwania [%]

W ceramice

1,500

17
24

1.02
A63

24

1,000

UR 3450 Biresin® U1305
UR 3450 UR 3460 U1305
100 100 100
35 40 60
czarny czarny kremowy / czarny

dobra odpornos$¢ na zrywanie, wysoka odpornosc
dobra odpornos¢ chemicznai nascieranie, moze
na hydrolize, odpornos¢ na  by¢ przyspieszony

Scieranie poprzez dodatek
HC586
czescitechniczne orazelemen- powtoki odporne
ty gdzie wymagane sa na $cieranie,
odporno$¢ na rozrywanie i zalewanie
Scieranie, imitujace gume, elektroniki

formy do betonu

Biresin® U1409
uU1409
100

100

bezowy

niewrazliwy na
wilgo¢, dobra

odpornos¢ na
rozdzieranie

elastyczne czesci
pomocne, przy
zgrzewaniu
ultradzwiekowym,
elastyczne formy

3,000 3,600 2,300 2,500
18 20 15-20 30
24 24 10-16 >16
1.08 1.09 1.2 1.10
A 80 A 85 A 89 A92
67 83 27 12
620 810 300 650
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UR 7863:

B Specjalny, wypetniony system dla
przemystu ceramicznego.

B Brak wrazliwosci na wilgoc.

B Bardzo niski skurcz.

Nowy elastyczny system
UR 58480 przeznaczony do
formy do kamieni ozdobnych.

POLIOL/AMINA B U 1302 U 1402 u1419 UR 7863

Stosunek A 100 100 100 50

mieszania

czwag. lg] B 40 35 10 100

Kolor czerwonawo/zéttawy-transparentny rézowy

Wiasciwosci guma, niewrazliwa na wilgo¢, dobra wytrzymatos¢ na rozcigganie, elastyczne, fatwa obrdbka papierem sciernym,

wybor utwardzacza w celu uzyskania réznych poziomoéw twardosci, bardzo niski skurcz jednolita struktura, niska wrazliwos¢
na wilgo¢, odpornosc na chemie

zawartg w $rodkach antyadhezyjnych

Zastosowanie elastyczne formy do ceramiki, formy do betonu, elastyczne formy dla innych przemystéw formy do ceramiki réwniez

odlewanej recznie

Lepkos¢ mieszaniny

iEad 3,800 4,000 8,000 3,000

Czas zycia [min] 25 25 15 20
Rozformowanie [h] >16 > 16 >16 16
Gestosc [g/cm’] 1.03 1.05 1.05 1.34
Twardos¢ ostatecz-

na Shore'a AT73 A8l A90 A63
Odpomnos¢ na 15 18 30 16
rozrywanie [N/mm]

Wydtuzenie do

Jerwania %] 550 400 400 850
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UR 58630:

B Elastyczny, wypetniony elastomer poliuretanowy dla
przemystu i form do betonu.

B Wysoka odpornos¢ chemiczna.

B Stabilno$¢ wymiarowa.

UR 5895:

B Twardo-elastyczny system do form i narzedzi.

B Wysoka sztywnos¢.

B 3 reaktywnoscii 10 dostepnych koloréw.

B Formy do betonu, do prasowania i odciskania, miekkie
wkiadki i wypetnienia do form do odlewania betonu.

Forma z poliuretanu UR58630 do wylewania betonu.

POLIOL/AMINA B BF 620 UR 7845 UR 58300 UR 58480 UR 58630 UR 58720 UR 5895 UR 5898 F
Stosunek A 100 70 10 30 35 30 55 65
mieszania
czwag. lg] B 40 100 100 100 100 100 100 100
czerwonawo- . . . . .. .
Kolor transparentny bezowy bezowy ochra szary lub bezowy bezowy rézne kolory bezowy
Wiasciwosci niski skurcz, wysokie bardzoniska  dobraodpornos¢chemiczna, tatwa obrébka, tatwa obrébka, dobra twardo-
niska wrazliwos¢ na wilgo¢,  wydtuzenie do lepkos¢, dobre parametry mechani- odporny narozry- odpornosénarozry- elastyczny, krotki
dobra odpornos¢ chemiczna, zerwania,  mieszaninasamo- czne, dostepne dwa czasy wanie, dobra wanie, wysoka czas utwardzania,
UR7803- wysokie wydtuzenie niska twardo$¢, odpowietrzajaca zycia odpornos¢ udarnos¢, szybkie wysokaodpornosé
do zerwania stabilnos¢ chemiczna utwardzanie, narozrywanie
chemiczna dostepny w 8
kolorach
Zastosowanie produkcja elastycznych form formy do gipsu formy do gipsu i produkcja form oraz produkcja form  produkcja twardo- produkcja twardo-

oraz czesci, mieszaniei wyle- i betonu betonu

narzedzi do betonu, system oraz narzedzido elastycznych form elastycznych
wanie reczne lub maszynowe,

przeznaczony do produkgji  betonu, system  inarzedzi, czas zycia  form, mozliwe

mozliwe duze objetosci do seryjnej elementéw przeznaczony do moze by¢ dostosow- zalewanie
wylania z UR 7845 betonowych produkdji seryjnej any do obrébki/zale-  maszynowe
elementow wania maszynowego
betonowych
Lepkos¢ e aPad] 6,500 2,450 4,000 2,000 2,500 1,000 1,000 1,000
Czas zycia [min] 10 40-50 15-20 15-20 15-20 15-20 3-10min 1
(30 minut z UR 58630 S) (7 z UR5898)
Rozformowanie [h] >16 18 24 16 16 -24 24 12 -
Gestos¢ [g/cm?] 11 114 1.35 1.31 1.31 1.25 1.25 1.25
Twardos¢ ostatecz-
Y. [ A63 A 50 A30 A50 A 65 A75 A 94 D65
Odpornos¢ na rozry-
R IN/mm] 13 18 6 14 16.5 31 64 110
T TP 300 1,200 900 550 670 700 400 140
wania [%]
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7 SYSTEMY KLEJOW
DO PLYT | PAST

SYSTEMY KLEJOW | SZPACHLI SA SPECJALNIE
DOSTOSOWANE DO BLOKOW | PAST

Systemy klejow i szpachli sg specjalnie dosotosowane do ptyt
SikaAxson. Odpowiadaja kolorem, parametrom mechanicznym i
fizycznym. Efektem jest spoina o takich samych parametrach
obrobki skrawaniem.

| SZPACHLOWEK

KLEJE

Podczas opracowywaniatechnologiiklejenia szczeg6lng uwage
przyktadalismy do wysokiego stopnia klejenia jak i szybkiego
wigzania.

Biresin® Kleber

A Biresin® Foam  Biresin® Kleber , Adekit A130 / Power Adhesive
A Labelite Glue Aalhesie griin / blau pomal;?:lﬁowy/ Prolab Glue H9930 Thix H 8973
B - - Bireg_in@‘ Ay Biresin® G53 Prolab Glue - Power Adhesive GC15
griin/ blau
Stosunek A - - 100 100 100 100 100 100
mieszania
czwag. lg] B - - 50 65 50 100 2 15
ciemny bursz- . . pomaranczowy / i A Bt
Kolor tynowy bursztynowy  zielony/niebieski brazowy jasny braz transparentny biaty niebieski
Baza - - poliuretan epoksyd
Wiasciwosci dedykowany 1Kklejbez ~ dedykowany 2K klej dedykowany klejdo dedykowany klej 2K, szybko 2K gesty klej epok- dedykowany 2K klej
mieszania, fatwy w aplikacji ~ PUR do klejenia  pomarariczowych do ptyt brazowych wiazacy klej epok- sydowy, fatwa ap- epoksydowy do ptyt
i szybko wiazacy ptyt narzedziowych ibrazowych ptyt sydowy do szyb- likacja, dtugiczasot-  epoksydowych
o wysokich kiego klejenia warty, idealny dla pracujacych pod
parametrach mniejszych detali  duzych elementéw, wysokim cisnieniem

mechanicznych

Odpowiednie do wszystkie LABELITE i bloki klejenie ptyt LABELITE 35,

blokéw typu M od M80 do M450 narzedziowych 45PK, wszystkie
Prolaby i bloki M od
M440 do M700
Wiasciwosci fizyczne
Wydajnos¢  [kg/m?  0.12-0.15 0.1 0.7 0.9
Czas otwarty = 10 min 15 min 20 min

Czas wigzania 2h 6-8h 10h 6h
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne

Gestos¢ [g/cm’] 115 0.1-0.2 1.3 0.8

Twardos$ ostatecz- a a D86 D63
na Shore'a

Odpornos¢ tempera-

turowa [°C] 80 B B 80
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ifrezowaniajuzpo posiada podwyz- i temperaturg do
30 minutach szona odpornos¢ 125°C
temperaturowg
Prolaby oraz wszystkie ptyty o srednich i wysokich LAB 975 NEW oraz
M600, M680, gestosciach LAB 973
M700
0.75-0.85 0.60 - 0.65 0.65-0.70 0.55-0.60
30 min 10 min 30 min 30 min
5h 30 min 16 h 16 h
1.12 1.15 1.16 0.80
D 65-70 D 80 D 80 D75 (D 65 @ 120°C)
80 60 100 125

SZPACHLOWKI

Kremowa konsystencja pozwala na tatwa aplikacje. Stosowane
do poziomowania, napraw modeli, form z ptyt, systeméw lanych
jakidrewna.

Easymax - szpachléwka do naprawy
Sredniej gestosci ptyt o tej samej bazie
chemicznej i o podobnych parametrach.

Spachtel

A pomaraficzowy Spachtel braun Neu Spachtel weill Easymax M175/ M180 / M380 / M390
B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste - M10
Stosunek A 100 100 100 100 100
mieszania
czwag. lg] B 2 2 2 100 50/40/40/33
Kolor pomaranczowy brazowy biaty szary, brazowy, bezowy szary
Baza poliester PUR Epoxy
Wiasciwosci dobra przyczepnos¢, szybkie utwardzanie, tatwa obrébka szybkie utwardzanie, niska gestos¢ 2K masa epoksydowa o tych samych

PUR dla sredniej gestosci ptyt brazowych parametrach co ekstrudowane
pasty

eI 18 L SC175/5C180 / SC380 / SC390

wszystkie Labelite Prolaby oraz M600,

Zastosowanie Prolaby oraz M600, M680, M700

i bloki M do pyty M450 M680, M700 gestosci

Wiasciwosci fizyczne
Czas zycia [min] 5 5 5 5 25-35
Czas utwardzania ' 520 20 <20 20 4h

[min]
Wiasciwosci mechaniczne i termiczne
Gestos¢ [g/cmz] 1.3 1.6 19 0.68 0.62/0.75/0.75/0.90
ULElfE R D58 D70 D75 D57 D57/D63/D64/D 70
na Shore'a
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" MATERIALY POMOCNICZE

WYPELNIACZE

Wypetniacze w postaci pytu, proszku i granulatu moga
zmodyfikowac parametry systeméw do laminowania oraz
systeméw do odlewania.

Uzyskujemy nastepujace parametry:

W nizszy skurcz oraz nizsza temperature egzotermiczna przy
grubych odlewach,

B wyzsza wytrzymato$¢ na $ciskanie oraz przewodnictwo
cieplne,

B redukujemy koszt wykonania formy i narzedzi.

(Systemy ponizej sa od obydwu dostawcoéw i posiadaja
zblizone parametry. Przed ewentualng zmiang sugerujemy
wykonanie testéw.)

Kolor srebrny / matowo-szary srebrny /matowo-szary biaty szary biaty szary
Sika 25 kg worki papierowe 25 kg worki papierowe - 20 kg worki papierowe 20 kg worki papierowe 30 kg worki papierowe
Opakowania R R 7 kg worki - -
Axson 40 kg worki papierowe 5+ 50 kg worki papierowe papierowe 20 kg worki papierowe 25 kg worki papierowe -
. L . E proszek glino-krze- wodorotlenek "
Opis granulat aluminiowy aluminiowy pyt mikrosfery szklane mianowy T g zmielony, twardy PVC
Zastosowanie zalewanie o dobrej zalewanie o dobrej pianka syntetyczna zalewanie / zalewanie / zalewanie /
przenikalnosci cieplnejido- przenikalnosci cieplneji dobrej wypetnianie o lekkiej  wypetnianie, dobra wypetnianie, dobra
brej obrébce mechanicznej obrébce mechanicznej wadze obrébka obrébka

Gestos¢ nasypowa

lg/cm®] 1-1.5 1.0 0.15 0.4 1.2 -

Mieszanina na G32 Zywica : Wypetniacz G27 Zywica : Wypetniacz G46 Zywica : F180 Zywica : F160 Zywica : G48 Zywica::
przyktadzie syste- (100:100) (100:300) Wypetniacz Wypetniacz Wypetniacz Wypetniacz
mu zywicy (100:100) (100:100) (100:250) (100:150)
Gestos¢ [g/cm’] 27 27 0.25 0.6-0.7 24 14
Uziarnienie  Sika 0.6-1.2 0-0.07 = 0.01-0.25 0-0.032 0-6

[mm] - Axson 0.5-2.0 <0.063 0.1 0.3 0.07 -
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SRODKI ROZDZIELAJACE ORAZ PRZYGOTO-
WUJACE POWIERZCHNIE

Wysokiej jakosci srodki rozdzielajace, odttu-
szczacze / cleanery oraz aktywatory gwarantujg
optymalne przygotowanie powierzchni.

Kolor mleczny mleczny mleczny transparentny pomalr)?:&zowy/ transparentny transparentny bezbarwny
. 8x0.45 kg, 6 x 400 ml
Opakowanie 3.55kg, 0.71 kg 2x0.45kg 0.70 kg, 7.0 kg Spray 70 sztuk 11, 51, 101 0.251 11,0.25!
Opis niska lepkos¢ pastanabazie  ptynnywosk,  woskw ptynie, reczniczki tagodny aktywator oraz podktad z niska
dyspersja wosku, wosku, szybkie szybkie bez dodatku czyszczace rozcienczalnik odttuszczacz lepkoscia dla
szybkie wysychanie wysychanie silikonow powierzchni nieporowatych
wysychanie powierzchni
Zastosowanie do zelkotéw EP do zelkotow EP  wszystkie typy — wszystkie typy do czyszczenia czyszczenie czyszczenie + polepszenie
i PUR oraz i PUR oraz zywic zywic rak, narzedzi, narzedzi i przyczepnos$¢ PUR przyczepnosci
do zywic do zywic odlewniczych do odlewniczych EP  czesci maszyn powierzchni blokéw elastmeréwy
odlewniczych na odlewniczych na 100°C i PUR, do narzedziowychz  (Biresin®U1320 NT)
modele modele zastsowania w klejami do aluminium
oraz do blokéw oraz blokéw technologii
narzedziowych  narzedziowych Vacuum
Wydajnos¢  brushed
- 70 50-100 50-100 = = = 20-40 30-60
sprayed B B 5 a a B _
[g/m?] coats 30 ’
Czas schniecia  [min] 5-10 5-10 5-10 - - - 30 10
Gestos¢ [g/cm?] 0.71 0.84 0.84 0.7 - 0.8 0.7 0.8
DODATKI

Dodatki sg dodawane do systeméw odlewniczych w celu zmi-
any lepkosci, przyspieszenia reakgcji lub zabarwienia finalnego
produktu.

biaty, czarny,
zielony, czerwo-

Kolor biaty transparentny ny, niebieski, zo6ttawy
261ty
. 0.5 kg
Opakowanie 1.0 kg 10 kg 6x0.025 kg 1.0 kg
Zastosowanie niska lepkos¢,  rozcienczalnik pigmenty przyspieszacz do

zageszczacz  dozmiekczania przeznaczonedo  poliuretanéw
systeméw EP  systeméw PUR systeméw PURi opartych na MDI
oraz PUR EP, (UR 5800, RIM,
w szczegolnosci RE) w celu skréce-
zalecane do nia czasu zycia i
zywic VACUUM -  rozformowania
oferty PX
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SikaAxson subsidiaries and production

SikaAxson distributors

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace dziatania i koricowego zastosowania produktéw SikaAxson sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i
doswiadczenia SikaAxson i odnosza sie do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez SikaAxson.

Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatéw, substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wptywu SikaAxson,
wiasciwosci produktéw podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez SikaAxson nie moga by¢ podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci przez
SikaAxson w przypadku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez SikaAxson. Uzytkownik produktu jest zobowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem,
zaleceniami podanymi przez firme SikaAxson. Prawa wiasnosci 0séb trzecich musza by¢ przestrzegane. Udzielana informacja - porada odnosi sie wytacznie do konkretnego produktu lub
produktéw i ich konkretnego zastosowania, a oparta jest na badaniach laboratoryjnych, ktére nie zastapig préb praktycznych. W przypadku zmiany warunkéw zastosowania, takich jak rodzaj
podtoza lub innych, zawsze nalezy zasiegna¢ porady stuzb technicznych SikaAxson jeszcze przed rozpoczeciem stosowania produktéw SikaAxson. Informacje i porady udzielone przez SikaAxson
nie zwalniajg uzytkownika produktu od obowiazku wykonania préb w zamierzonym zastosowaniu i celu.

Uzytkownicy sg zobowigzani przestrzega¢ wymagan zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu firma SikaAxson
dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie.
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